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Zusammenfassung 

Die Erfindung betriff eine Klemrii- und/oder Bremsvorrichtung mit einem Basiselement 
5 (7), welches iiber zwei benachbarte Wandungen (3) mit einem Beaufschlagungselement 

(17) verbunden ist, iiber welches die erzeugten Klemm- und/oder Bremskrafte auf ein 
Objekt (39) tibertragbar sind, wobei die zwei benachbarten Wandungen (3)einen mit 
Dnick Oder Unterdruck beaufschlagbaren im Wesentlichen abgedichteten Druckraum 
definieren, wobei die zwei Wandungen (3) jeweils einen Biegebereicli (3a) aufweisen, 
10 ^ der so zugfest und dennoch so elastisch biegbar ausgebildet ist, dass die Biegebereiche 
(3a) zwischen dem Basiselement (7) und dem Beaufschlagungselement (17) ein fedem- 
des Element bilden, dass iiber das Beaufschlagungselement (17) im drucklosen Binbau- 
zustand der Klemm-. und/oder Bremsvonichtung (1) eine vorbestimmte Klemm- 
und/oder Brepiskraft auf das Objekt (39) ausubbar ist, und wobei die zwei Wandungen 
15 (3) und deren Biegebereiche (3a) so gestaltfct sind, dass bei einer Beaufschlagung des 

Druckraums mit ttber-.oder Unterdruck in Folge einer Anderung der Kriimmung der 
Biegebereiche (3a) eine Anderung der diirch das Beaufschlagungselement (17) auf das 
Objekt (39) xibertragenen Klemm- und/oder Bremskr&fte bewirkt wird o3er eine Bewe- 
gung des Beaufsclilagungselements (17) in Richtung auf das Basiselement (7) dder von 
20 diesem weg erfolgt 

Hauptzeichnung ist Figur la 
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Klemm- und/oder Bremsvorrichtung 



Die Erfindung betrifft eine Klemm- und/oder Bremsvorrichtung mit den Merkihalen des 
Oberbegriffs des Patentanspruchs 1. 

5 ./ 

Klemm- Oder Bremsvorrichtungen sind in den verschiedensten Ausfiihrungsformen fdr 
die. verschiedensten AnwendungsfMlle bekannt. So ist in der EP-A^O 936 366 eine 
Bremsvorrichtung fiir eine LinearfBhrung bekannt, welche einen TragkSrper aufweist* 
der lSngs einer Ftihrungsschiene verfahrbar ist. Der TragkSrper weist Bremsbacken auf, 
10 die auf die beiden LSngsseiten einwirken. Der Tragk5rper ist H-f&rmig ausgebildet und . 

weist einen diinnen elastisch biegsamen Steg und zwei untere Schenkel auf, mit wel- 
chen er die Ftihrungsschiene umgreift Zwischen jeweils einem unteren Schenkel und 
der Ftihrungsschiene ist eine Bremsbacke angeordnet Der Tragk6rper ist mit zwei obe- 
< ren Schenkeln versehen, die gemeinsam mit dem Steg einen Aufiiahmeraum bilden, in 
15 welchem ein auf die oberen Schenkel einwirkendes krafterzeugendes Mittel vorgeseheii 

ist. Hierbei kann es sich urn eine hydraulisch oder pneumatisch betatigbare Kniehebel- 
mechanik oder einen Piezoaktuator handeln. Des Weiteren kann als Kraftwandler ein 
hydraulisch oder pneumatisch betatigbarer Keilschieber vorgesehen sein," der in einem 
hierzu sich in Langsrichtung der Bremsvorrichtung verjungend ausgebildeten Raum 
20 zwischen den oberen Schenkeln des Tragkorpers geftihrt ist In alien Fallen erfolgt 

durch die Kraftbeaufschlagung der beiden oberen Schenkel ein Biiegen des elastischen 
Stegs, so dass die beiden unteren Schenkel mit den Bremsbacken nach innen bewegt 
werden bzw. die Ftihrungsschiene mit einer grSBeren Kraft beaufschlagen. 

Nachteilig bei dieser bekannten Bremsvorrichtung in Verbindung mit dem Einsatz eines 
elektromechanischer Wandlers, beispielsweise eines Piezoelements, ist insbesondere 
dessen Empfindlichk6it gegentiber Erschtitterungen oder anderweitige mechanische 
Belastungen. » 



i 1 - — — — i. 
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Der Einsatz einer Kniehebelmechanik oder eines Keilschiebers bedeutet ebenso wie ein 
elektromechanischer Wandler einen hohen Montage- bzw. Herstelhingsaufwand. 

Zudem besteht insbesondere bei Klemmvoirichtung;en die Forderung nach kusreichend 
hohen KlemmkrMften, die sich bei bekataten Vorrichtungen nur mit einem relativ hohen 
konstruktiven und damit finan2iellen Aufwand realisieren lassen. 



Aus der US 5,855,446 ist eine hydraulische Klemmbuchse bekannt, welche an einer 
Welle ausgerichtet und mit ihr bspw. drehfest verbunden werden kann. Die Buchse 
10 weist einen im wesentlichen stabilen BuchsenkSrper auf, der in einem Abstand run eine 

Antriebswelle angeordnet ist An diesen Buchsenk6rper angrenzend und def Welle 
• zugewandt ist eine mit Druck beaufschlagbare Kammer vorgesehen. Eine sich im we- 
sentlichen parallel zur Welle erstreckende Seitenwand dieser Kammer dient hier gleich-. 
zeitig als Bremselement, welches bei Druckbeaufschlagung der Kammer durch die 
'15 . ' Expansion der Kammer gegen die Welle gedriickt wird, urn so eine reibschlttssige Ver- 
bindung herzustellen. Durch eine E-fbrmige Ausbildung der seitlich angrenzenden 
WSnde der Kammer soli verhindert werden, daS sich die Buchse bei Druckbeaufschla- 
gung der Kammer schief zur Welle ausrichtet. Die 2-fbrmigen Seitenwande der Kam- 
mer ermSglichen im Beaufschlagungsfall eine Ausdehnung dieser SeitenwSnde in radi- 
20 aler Richtung auf die Welle zu, noch bevor der zunehmende Kammerdruck auch die 

parallel zur Welle verlaufende Kammerwand gegen die Welle preBt So kann sich die 
Buchse rechtwinklig zur Wellenachse ausrichten, bevor die drehfeste Verbindung er- 
zeugtwird. 



Diese Klemmvorrichtung weist keine gtinstige Kraftetibersetzung fUr die Erzeugung 
hoher AnpreBkrMfte auf. Ferner ist die Kammer in ihrer Gestalt und insbesondere in 
Hirer Anordnungsm6glichkeit relativ zum BuchsenkQrper eingeschrankt. Bremswirkung 
kann hier nur durch Beaufschlagung mit tiberdruck erzielt werden, und das eigentliche 
Bremselement, welches gegebenenfalls hohe AntriebskrMfte ubertragen muB, ist nicht 
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fest mit dem BuchsenkQrper verbunden, sondern mir iibei; die erzwungenerweise relativ 
instabile Druckkammer. 

Aus der WO 01/34990 Al der Anmelderin ist eine Klemm- und/oder Bremsvorrichtung 
5 bekannt, bei der an einem Gnradkorper eine mit Druck beaufschlagbare Kammer vorge- 

sehen ist, die zumindest in einem teilbereich von wenigstens. einer biegbaren aber zug- 
und/Oder druckfesten Wandung begrenzt ist Die der Wandung gegeniiberliegende Be- 
grenzung der Kammer kann ebenfaUs wie die erste Wandung ausgefuhrt sein. Sie kann » 
aber auch starrer Teil eines Korpers sein.; Bevorzugt liegen die Wandungen in einem 
10 verhaltnismaUig geringem Abstand. Die aus der Verformung der Kammer resultieren- 

den Krafte werden mindestens zum Teil in Richtung bzw. entlang der Wandung geleiiet 
und im Bereich der Verbindung der Wandung mit einem Grundkerper in diesen einge- 
leitet. Wahlt man den Angriffspunkt solcher Krafte an dem GrundkQrper geeignet aus, 
und ist dieser Grundkdrper wenigstens teilweise elastisch verformbar, so kOnnen die 
Krafte fiber diesen Grundkerper an andere SteUen des Grundkorpers, bspw. in Klemm- 
oder Bremsbereiche ubertragen werden. Bin entspiechendes Brems- oder Klenimmittel 
in diesen Bereichen kann dann mittels der Krafte in eine Beaufschlagungsposition hin- 
einoder aus dieser heraus bewegt werden,. um ein Fuhrungselement oder ein zu klem- 
mendes oder zu bremsendes Element zu bremsen oder freizugeben. Dabei kann sowohl 
20 aufgebrachter Ober- als auch Unterdruck in der Kammer genutzt werden, um sowohl 

Zug- als auch Druckkrafte in den Grundkdrper einzuleiten. SelbstverstandUch kOnnen 
die Klemm- und/ oder Bremsbereiche vor und nach der Krafteirileitung noch in Eingriff 
mit dem Fuhrungselement oder dem zu klemmenden oder zu bremsenden Element 
stehen, wobei sich jedoch Anderungen der Beaufschlagungskrafte zwischen den 
Klemm- und/oder Bremsbereichen und dem jeweils anderen Element ergeben. 



15 



Diese bekannte Klemm- und/oder Bremsvorrichtung geht von der Erkenntnis aus, dass 
eine geeignete Kammer bei Beaufschlagung mit Unter- oder 'Uberdruck eine Verfor- 
mung anstrebt. Wird diese Kammer zu einem groBen Teil von wenigstens einer anna- 
30 hernd ebenen Wandung gebildet, so verursacht Ober- oder Unterdruck in der Kammer 
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zunachst eine Verformung in eine erste Richtung, welche im wesentlichen senkrecht zu 
dieser Wandung verlSuft Um der Verformung. (Expansion oder Kontraktion) m dieser 
ersten Richtung nachzugeben resultiert daraus entsprechend unigekehrt eine Kontrakti- 
on oder Expansion der Kammer in eine im aUgemeine'n senkrecht zur ersten Richtung 
(also im wesentlichen parallel zu der Wandung) verlaufende zweite Richtung. Dabei 
wird die Tatsache genutzt, dass geringe Krafte bzw. Verformungen in der ersten Rich- 
tung groBe Krafte in der zweiten Richtung erzeugen, die zum Bremsen bzw. Klemmen 
oder zum Losen vorgespannter Klemm- bzw. Bremsvprrichtungen genutzt werden kan- 
nen. 



NachteiUg bei dieser' Vorrichtung ist die Tatsache, das's die Herstellung eines defor- 
mierbaren Grundkorpers mit ehtsprechenden ,3etatigungswandungeri" relativ aufwan- 
dig ist. Der deformierbare GrundkQrper bedingt dariiber hinaus eine entsprechende, 
BaugrSBe. ., . 



Ausgehend von diesem Stand der Technik Uegt der Erfindung die Aufgabe zugrunde, 
eine Klemm- und/oder Bremsvonichtung zu schaffen, welche mit geringerem kon- 
struktiven Aufwand herstellbar ist, welche eine geringe BaugrbBe aufweist und mit 
welcher auf einfache Weise ausreichend hohe Brems- bzw. Klemmkrafte erzeugt wer- 
20 denkonnen. 

Die Erfindung lost diese Aufgabe mit den Merkmalen des Patentanspruchs 1. 

Die Erfindung geht von der Erkenntnis aus, dass mittels zweier Wandungen,. die zwi- 
schen einem Basiselement und einem Beaufschlagungselement angeordnet sind und 
diese Elemente verbinden, ein mit Druck beaufschlagbarer Raum definiert werden kann, 
wobei die beiden Wandungen jeweils einen Biegebereich aufweisen, der so zugfest und 
dennoch so elastisch' biegbar ausgebildet ist, dass die Biegebereiche zwischen dem 
Basiselement und dem Beaufschlagungselement ein federndes Element bUden. Die 
30 beiden Wandungen und deren Biegebereiche sind so gestaltet, dass bei einer Druckbe- 
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aufschlagung des Dmckraums mit Uber- oder Unteidruck in Folge einer Anderung der 
Kmmrnnng der Biegebereiche eine Anderung der durch das BeaufscMagungselement 
auf das Objekt iibertragenen Klemm- und/oder Bremskrafte bewirkt wird od6r eine 
Bewegung des Beaufschlagungselements in Richtung auf das Basiselement oder von. 
diesem weg erfolgt. 

•; . 

Anders als bei der bekannten Vorrichtung der Anmelderin ist es auf diese Weise m6g- 
lich, Klemm- und/oder Bremskrafte zu erzeugen Oder zu verandem, ohne dass hierzu 
emimWesentuchenstaiTerKSiperdeformiertwerdenmasste. 



Die Vorrichtung ist einfach hersteUbar, da ledigUch das Beaufschlagungselement iiber 
zwei Wandungen mit dem Basiselement verbunden werden muss. Selbstverstandlich 
miissen die seitlichen Bereiche der Wandungen ebenfalls im Wesentlichen druckdicht 
abgeschlossen werden (eine geringe Leckage kann ggf. toleriert werden, zJB. wenn als 
15 Dnickmedium Pruckiuft verwendet wird). 

Anders als bei bekannten Klemmbachsen, die relativ weiche Wandungen aufweisen, 
und die ledigUch bei Beaufschlagung mittels tJberdruck den Abstand zwischen Beauf- 
schlagungselement und Basiselement vergroBern, kann die erfindungsgemaBe Vorrich- 
tung auch so ausgestaltet und eingesetzt werden, dass bei einer Beaufschlagung mit 
Druck (Oberdruck oder. Unterdruck) der Abstand zwischen Basiselement und Beauf- 
schlagungselement reduziert wird. Mit der erfindungsgemSBen Vorrichtung ist es mog- 
lich, bereits im drucklosen Zustand bei einer entsprechenden Montage der Vorrichtung 
in einer Gesamtvorrichtung eine vorbestimmte Klemm- und/oder Biemskraft zu erzeu- 
ge Di mit welcher das Beaufschlagungselement mit einem damit zusammenwirkendem 
Element beaufschlagt wird Durch die Beaufschlagung mit Oberdruck oder Unterdruck 
konnen die auf dieses Objekt Ubertragenen KrSfte erhoht, reduziert oder ganz aufgeho- 
ben werden. 
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• Die Wandungen konnen dabei durch das Vorsehen einer entsprechenden Kriimmung so 
ausgestaltet werden, dass jeweils bei Unterdruck oder Uberdruck der Abstand zwischen 
Basiselement und Beaufschlagungselement vergrefiert oder reduziert wird bzw. die 
erzeugten Krafte vergrOBert oder reduziert werden. 

Nach einer Ausmhrungsform der Erfindung verlaufen die Biegebereiche der beiden 
Wandungen im drucklosen Zustand im Wesentlichen parallel und weisen vorzugsw'eise 
einen geringen Abstand auf, der beispielsweise im Bereich von .0,1 mm bis 10 mm, 
vorzugsweise von 1 mm bis 5 mm liegen kann. 



• Bei dieser Ausfunrungsform wird sowohl bei einer Be'aufschlagung des Druckraums 
zwischen den Wandungen mit (Jberdruck als auch bei einer Beaufschlagung mit Unter- 
druck durch die Zunahme der Kriimmung eine Veningerung des Abstands zwischen 
Basiselement und E>rackbeaufechlagungselement bzw. eine Reduzierung der iibertrag- 
15 baren Kraifte erreicht. 

Die Wandungen kSnnen im Ausgangszustand eine geringfiigige Kriimmung aufweisen, 
so dass die Biegebereiche eine Praferenzrichtung erhalten. Hierdurch wird bewirkt, dass 
bei einer Betatigung der durch die Wandungen gebildeten Feder die Biegebereiche der 
20 Wandungen in der gewunschten Richtung ausbiegen. Beispielsweise k5nnen die Biege- 

bereiche im drucklosen Zustand gegentiber dem durch diese Wandungen definierten 
Druckraum leicht konvex nach auBen gebogen sein. Wird die Klemm- urid/oder Brems- 
vorrichtung derart in eine Gesamtyorrichtung eingebaut, dass im drucklosen Ausgangs- 
zustand bereits Krafte auf das zu beaufschlagende Objekt tibertragen werdeti, so werden 
die Biegebereiche . der Wandungen in Folge der Kompression des durch sie gebildeten 
federnderi Elements definiert weiter .in der so vorgegebenen Richtung gebogen. Bei 
einer dann vorgenommenen Druckbeaufschlagung mit Uberdruck erfolgt eine. weitere 
Zunahme der Kriimmung und ein Reduzieren bzw. vollstandiges Aufheben der iibertra- 
genen Krafte. 
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In gleicher Weise kann eine derart ausgebildete und montierte Vomchtung selbstver- 
stSndlich auch mit Unterdruck beaufschlagt werden, wobei die Kriimmung der Biegebe- 
reiehe weiter reduziert und damit die tibertragbaren Krafte erhttht werden. Der maxi- 
maJe Unterdruck ist dadurch yorgegeben, dass -die Wandungen selbstverstfindlich nicht 
bis tiber die vollstMndige Parallelitat hinaus aufeinander bewegt werden diirfen, da sonst 
ein Umspringen der Biegung von konvex nach auBen auf konvex nach innen erfolgt 
Die Kriimmung im drucklosen Zustand kann jedoch auch als konvex nach innen, bezo- 
gen auf den Druckraum, vorgegeben sein. Das Verhalten dieser Voirichtung bei Beauf- 
schlagung mit ttberdruck oder Unterdruck ergibt sich analog. 



Soli, wie vorstehend ausgefuhrt, eine Zunahme der tibertragbaren Krafte bzw. ein Ver- 
grafiem des Abstands zwischen Beaufschlagungselement und Basiselement erfolgen, so 
muss bei derartigen Ausfuhrungsformen im drucklosen Ausgangszustand die Krum- 
mung der WSnde bzw. der Biegebereiche selbstverstMndlich so gestaltet sein, dass diese 
15 bei Beaufschlagung mit Uberdruck bzw. Unterdruck reduziert werden kann. 

Urn hohe Krafte bereits im Ausgangszustand iibertragen zu konnen, ist es vorteilhaft, 
die Biegebereiche der Wandungen so auszubilden, dass die Kriimmungen mathematisch 
, glatten Funktionen folgea und dementspiechend keine scharfen Knicke aufweisen. 



Nach einer Ausfuhrungsform der Erfindung k6nnen die Wandungen als separate Teile 
ausgebildet sein und einen Befestigungsbereich aufweisen, mit welchem die Wandiuv- 
gen vorzugsweise druckdicht mit dem Basiselement verbunden sind, oder die als sepa- 
rate Teile ausgebildeten Wandungen konnen in ihren Befestigungsbereichen so gestaltet 
sein, dass diese nach dem vorzugsweise druckdichten Verbinden miteinander das Ba- 
sisteil bilden. 

Die Wandungen konnen im Bereich des Basiselements jeweils einen rechtwinkelig' 
abgewinkelten Befestigungsbereich aufweisen, wobei die Befestigungsbereiche vor- 
30 zugsweise druckdicht mit einem im Wesentlichen quer zu den Biegebereichen verlau- 
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fenden Basiselement verbuhden sind. Das Basiselement kann in diesem Fall als Monta- 
geplatte ausgebildet sein. 

♦ In gleicher Weise kfinnen die Wandungen als separate Teile ausgebildet sein und einen 
Befestigungsbereich aufweisen, mit welchem die Wandungen, voizugsweise druckdicht, 
mit dem Beaufschlagungselement verbunden sind. Die Befestigungsbereiche kSnnen 
wiederum so gestaltet sein, dass sie nach dem vorzugsweise druckdichten Verbinden 
miteinander das Beaufschlagungselement bilden. 

Nach einer Ausfuhrungsform der Erfindung kQnnen die Seitenbereiche der Wandungen 
mfttels stumpf daran anschliefiender seitlicher Dichtelement abgedichtet sein, die vor- 
zugsweise aus Kunststoff oder Gummi bestehen konnen. Bei KriimmungsSnderiingen 
der Biegbereiche der Wandungen gleiten diese stumpf auf der betreffenderi OberflSche 
des Dichtelements. Bei einem entsprechendem Anpressdruck kann jedoch eine ausrei- 
15 chende Dichtigkeit eizielt werden. ' 

SelbstverstSndlich k6nnen jedoch in den Seitenbereichen auch Dichtelemente zwischen 
den Wandungen vorgesehen, beispieisweise eingeklebt sein, wobei diese Dichtelemente 
derart flexibel ausgebildet sind, dass dies bei Kriimmungsanderurfgen der Biegebereiche 
der Wandungen die Bewegungen der Wandungen mitmachen, ohne dass die dichtende 
Wirkung verloreh geht 

Zwischen den als separate Teile ausgebildeten Wandungen k5nrien im Bereich des 
Basiselements und/oder des Beaufschlagungselements jewels ein Abstands- und/oder 
Dichtelement eingesetzt sein. Dies ermbglicht zum einen die Abdichtung der betreffen- 
den Kanten bzw. Seitenbereiche der Wandungen und zum anderen ein defmiertes Vo- 
lumen des zwischen den Wandungen im drucklosen Ausgangszustand gebildeten 
Druckraums. 



V 

i 



01.03 16:04 FAXG3 Nr: 620269 von NVS:FAXG3.I0.01 02/08927814850 (Seite 1 1 von 37) 



20.753 





9 



Es ist jedoch ebenfalls mCglieh, die Wandungen in dieseu Bereichen nnmittelbar mit- 
einander zu verbinden, ohne dass ein derartiges Element dazwischen gesetzt w3re. Das 
definierte Volumen im Ausgangszustand kann dann beispielsweise durch konvex nach 
auBen gewSlbte Biegebereiche der Wandungen definiert werden. 

5 - . 

Nach einer AusfQhrungsform der Erfindung kann sich ausgehend vom Basiselement 
Oder Beaufschlagungselement ein Haltearm fur das betreffende seitliche Dichtelement 
in Richtung auf das jeweils andere Element (Beaufschlagungselement Oder Basisele- 
ment) erstrecken, wobei das seitliche Dichtelement vorzugsweise zwischen den seitli- 
10 chen Stiniflachen der Wandungen und dem Haltearm angeordnet ist Das Dichtelement 

kann eine bestimmte Hexibilitat aufweisen und der Abstand zwischen den seitHchen 
Stirnwandungen und dem Haltearm kann so bemessen sein, dass das Dichtelement mit 
einer vorbestimmten Anpresskraft gegen die seitlichen Stirnflachen gedrflckt wird. 

15 Nach einer ^usfUhrungsform der Erfindung kann der Bewegungsweg der Biegebewe- 

gung der Biegebereiche der Wandungen bei Druckbeaufschlagung durch einen mecha-. 
nischen Anschlag begrenzt sein, wobei der Anschlag vorzugsweise mit dem Basisele- 
ment verbunden ist Der Anschlag kann so stabil ausgefuhrt sein und gegebenenfalls die 
kompletten Biegebereiche abdecken, so dass eine Zerstorung der Vorrichtung auch bei 

20 einer tFberschreitung des vorgesehenen Maximaldrucks vermieden bzw. bei einer tat- 

sachlich erfolgenden Zerstorung keine Gefahrdung von in der Umgebung befindlichen 
Personen oder Gegenstanden eriblgen kann. 

Nach einer anderen Ausfuhruhgsform der Erfindung kdnnen mit einem Basiselement 
mehrere Beaufschlagungselemente Uber jeweils zwei Wandungen verbunden sein. Ah 
dieser Stelle sei daraufhin gewiesen, dass selbstverstandlich auch die Verbindung von 
Basiselement und Beaufcehlagungselement Ober jeweils mehrere Paare von Wandungen 
moglich ist die jeweils einen druckbeaufschlagbaren Raum definieren. 
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Im Fall mehrerer, an einem Basiselement angeordneter Beaufschlagungselemente kann 
das Basiselement in einer speziellen Ausftihrungsform ringfbrmig, vorzugsweise kreis- 
ringfSrmig ausgebildet sein. '■ 

5 Hierdurch ist es beispielsweise mOglich, ein stangenfSrmiges Element urn seinen Au- 

Benumfang herum mit mehreren Beaufschlagungselementen zu klemmen bzw. zu brem- 
sen. Selbstverstahdlich kQnnen die Beaufschlagungselemente auch radial vom ringfor- 
migen Basiselement nach auBen erstreckend ausgebildet sein, so dass auf diese Weise 
. eine klemmende bzw. bremsende Wirkung durch eine innerhalb eines rohrformigen 
10 Elements angeordnete Klemm- und/oder Bremsvoifichtung erzeugt werden kann, wie 

dies beispielsweise bei einer Trommelbremse der Fall ist. 

Die Paare von Wandungen bzw. die Beaufschlagungselemente k5nnen dabei vorzugs- 
weise jeweils in einer Ebene liegend und eng benachbart angeordnet sein. 

15. / . <• 

Eine derartige Vorrichtung nach der Erfindung kann beispielsweise dadurch hergestellt 
werden, dass die Paare von Wandungen durch zwei Wandungselemente gebildet sind, 
welche als ringfBrmige, vorzugsweise als radial geschlitzte Platten ausgebildet sind. Die 
Wandungsbereiche zwischen den Schlitzen bilden bei einer derartigen Ausfuhrungsform 
20 die Biegebereiche, an deren Ende jeweils ein Befestigungsbereich vorgesehen ist, wel- 

cher mit dem jeweiligen Beaufschlagungselement verbunden ist oder diese bildet. Der 
zusammenhSngende Bereich der Wandungselemente (in Umfangsrichtung) bildet eine 
weiteren Befestigungsbereich,, der mit dem Basiselement verbunden ist oder dieses 
bildet. 

Die Abdichtung zwischen den Waftdungen kann dadurch erfolgen, dass zwischen den 
separat ausgebildeten Wandungselementen zwei ringformige Dichtelemente vorgesehen 
sind, die einen gemeinsamen Druckraum fiir die Paare von Wandungen bilden, wobei 
die Dichtelemente vorzugsweise dichtend zwischen den Befestigungsbereichen der 
30 Wandungselemente gehalten sind. 
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In den Biegebereichen der Wandungselemente kann jedoch anstelle zweier separater 
ringfdrmiger Dichtelemente auch ein Schlauchringelement vorgesehen sein, , welches 
den gemeinsamen Druckraum fiir die Paare von Wandungen bildet 

Weitere Ausfuhrungsformen der Erfindung ergeben sich aus den Unteranspriichen. 

Die Erfindung wind nachfolgend an Hand in der Zeiphnung dargestellter Ausftihrungs- 
beispiele nSher eriautert. In der Zeichnung zeigen 

Figur 1 eine erste Ausffihrungsfonn einer Klemm- und/oder Bremsvomchtung in einer 
perspektivischen Explosionsansicfct (Fig. la) und einer perspektivischen, fertig 
. montierten Arisicht (Fig. lb) sowie einen Querschnitt durch die fertig montierte 
Vorrichtung; 

Figur2 eine perspektivische DarsteUung einer linearfiihrung mit darin angeordneter 
Klemm- und/oder Bremsvomchtung nach Figur 1 (Fig. 2a) sowie einen Quer- . 
schnitt durch die Linearfiihrung (Fig. 2b); 

20 Figur 3 einen Querschnitt durch eine Linearfiihrung ahnlich Fig. 2, jedoch mit einer 

darin angeordneten zweiten Ausfiihrungsfoim einer Klemm- und/oder Brems- 
vomchtung in arretiertem bzw. gebremstem Zustand (Fig. s 3a) sowie in gelos- 
tem Zustand (Fig. 3b) 

Figur 4 eine perspektivische Ansicht (Fig. 4a) einer weiteren Ausftihrungsform einer 
Klemm- und/oder Bremsvomchtung Shnlich der Ausfuhrungsform in Fig/ 3 
sowie einen Querschnitt durch diese Vorrichtung (Fig. 4b); 



15 
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Figur 5 eine perspektivische Darstellung einer Anordnung mehrerer Klemm- und/oder 
Bremsvorrichtungen Shnlich Fig. 3 urn den Umfang eines scheibenartigen zu- 
klemmenden bzw. bremsenden Elements; 

5 Figur 6 eine perspektivische TeUdarstellung (Fig. 6a) einer ringfbrmig ausgebildeten 

Klemm- und/oder Bremsvotrichtung mit mehreren Beaufschlagungselementen 
for das Beaufschlagen eines im Quersjchnitt kreiszylindrischen Objekts sowie 
. , eine perspektivische Teudarstellung der Vorrichtung in fertig montiertem Zu- 
stand (Fig. 6b), wobei ein scWauchringfSrmiges Dichtelement zur Bildung des 
10 druckbeaufschlagbaren Raums vorgesehen ist; 

Figur 7 eine weitere Ausfilhrungsfonn Shnlich Fig. 6, wobei der druckbeaufscbiagbare 
• Raum mittels zweier kreisringfbrmiger Dichtelemente gebildet ist 

15. Die in Fig. 1 dargestellte Klemm- und/oder Bremsvorrichtung 1 umfasst, wie aus der 

Explosionsdarstellung nach Fig. la ersichtlich, zWei separat ausgebildete Wandungen - 
bzw. Wandungselemente 3, die an einem Ehde (oberer Bereich) rechtwinklig zum iibri- 
gen Verlauf der Wandungen abgewinkelt sind. Diese Befestigungsbereiche 5 sind in 
montiertem Zustand mit einem Basiselement 7 verbunden, welches durch eine Halte- 
platte 9 und. eine Abdichtplatte 1 1 gebildet ist. in unteren Bereich weisen die Wandun- 
gen bzw. die Wandungselemente 3 jeweils einen weiteren Befestigungsbereich 13 auf, 
der im montierten Zustand zwischen zwei Montageteilen 15 eines Beaufschlagungsele-. 
ments 17 gehalten ist Zwischen den Befestigungsbereichen 13 ist ein Abstands- 
und/pder Dichtelement 19 gehalten, welches im Wesentlichen die selbe Lange und die 
selbe H6be aufweise wie die Montageteile 15 des Beaufschlagungseiements 17. Das 
Verbinden der Montageteile 15 mit den Befestigungsbereichen 13 der Wandungsele- 
mente 3 und dem Abstands- und/oder Dichtelement 19 kann beispielsweise durch Ver-' 
schrauben, VerschweiBen, Verkleben oder Verloten erfolgen. 
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Die Verbindung erfolgt dabei vorzugsweise derart, dass entlang der Verbmdungslinie 
eine druckdichte Verbindung entstehL 

Die Montage der Vorrichtung kann so erfolgen, dass zunachst die Wandungselemente .3 
5 durch einen mittigen Langsschlitz 21 der Haiteplatte 9 gesteckt werden, bis die abge- 

winkelten Befestigungsbereiche 5 auf der Oberflache der Haiteplatte 9 aufliegen. An- 
schlieBend kann das Abstands- und/oder Dichtelement 19 zwischen die Befestigungsbe- 
reiche 13 der Wandungselemente 3 eingesetzt werden. Das Beaufschlagungselement 17 
wird durch das auBenseitige Aufsetzen der Montageteile 15 auf die Befestigungsberei- 
10 . che 1 3 und das Verbinden dieser Elemente in den betreffenden Bereichen, beispielswei- 
se durch Vernieten, Verschrauben, VerschweiBen oder dergleichen hergestellt. Der nach 
oben offene Schlitz zwischen den Wandungselementen 3 wild mittels einer Abdicht- 
platte 1 1 verschlossen, welches auf die abgewinkelten Befestigungsbereiche 5 aufgelegt 
wird. Die Abdichtplatte wird, beispielsweise durch Verschrauben oder Vernieten, mit 
der Haiteplatte 9 verbunden, wobei die abgewinkelten Befestigungsbereiche 5 fixiert 
werden. SelbstverstSndlich kOnnen diese Bereiche der Haiteplatte 9, der Abdichtplatte 
11 und der .dazwischen angeordneten Befestigungsbereiche 5 auch in jeder anderen . 
Weise verbunden werden, die eine im WesentUchen druckdichte Verbindung darsteUt 
Das Zufuhren eines Druckmediums in den Raum zwischen den Wandungselementen 3 
20 kann beispielsweise durch eine nicht nSher dargestellte Ofmung in der Abdichtplatte 1 1 

im Bereich des mittigen Langsschlitzes 2 1 der Haiteplatte 9 erfolgen. 

Die seitliche Abdichtung des druckbeaufschlagbaren Raums zwischen den Wandungen 
3 kann mittels zweier seitlicher Dichtelemente 23 erfolgen. Diese sind jeweils zwischen 
einem sich yon den Montageteilen 15 auBenseitig 'nach oben erstreckenden Arms 25 
sowie mittels eines entsprechenden, sich auBenseitig vom Abstands- und/oder Dicht- 
element 19 nach oben erstreckenden Arms 27 zwischen den seitlichen StirnflSchen der 
Wandungen 3 und den Armen 25, 27 gehalten. Die Dichtelemente 23 kdnnen aus einem 
ausreichend flexiblen Kunststoff oder aus Gummi bzw. Hartgummi bestehen. Das 
Dichtelement kann mittels der Arme 25, 27 mit ausreichendem Druck an die seitlichen 
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Stirnf&chen der Wandungen 3 gepresst sein, urn eine ausreichend druckdichte Abdich- 
tung zu. gewahrleisten. 

* / . 

An dieser Stelle sei darauf hingewiesen, dass es. sich bei dem in Fig. 1 dargestellten 
Zustand der Klemm- und/oder Bremsvorrichtung 1 um den druckbeaufschlagten Zu- 
stand hahdeln kann. In- diesem Zustand sind die Biegeberreiche 3a der Wandungen 3, 
bezogen auf den druckbeaufscblagbaren Raum zwischen den Wandungen 3, konvex 
nach auBen dargestellt* Im drucklosen Zustand k6nnen die Biegebereiche 3a der Vor- 
richtung 1 nach Fig. 1 beispielsweise im'Wesentlichen parallel und eben verlaufen. 



Die Biegebereiche 3a sind so ausgestaltet und dimensioniert, dass die Biegebereiche 
zwischen dem Basiselement 7 und dem Beaufechlagungselement 17 ein federndes Ele- 
ment bilden, welches in der Lage ist, bereits im drucklosen Zustand eine ausreichende 
Beaufschlagungskraft auf ein zu klemmendes Oder zu bremsendes Objekt zu ubertragen. 
, 15 Beispielsweise konnen die Wandungen aus einem Federstahlblech hergestellt sein, 

dessen Dicke beispielsweise 0,5 mm betragen kann. 

Um bei einer Beaufschlagung des Beaufschlagungselements 17 mit einer vorbestimm- 
ten Kraft im drucklosen Zustand zu gewMhrleisten, dass die 'Biegebereiche 3a jeweils 
20 konvex nach auBen gebogen werden, k5nnen die Biegebereiche 3a auch im drucklosen 

Zustand eine leichte,. nach auBen konvexe Biegung 'aufweisen, hierdurch wird eine 
entsprechende Prafer^nz fdr die gewtinschte Biegerichtung erreicht 

• SelbstverstSndlich ist jedoch ebenfalls mSglich, die Ausftihrungsform nach Fig f 1 als 
Darstellung des drucklosen Zustand aufzufassen. Mittels einer detartigen Ausfiihrungs- 
form, die bereits im drucklosen Zustand eine deutliche, nach auBen konvexe Biegung 
( der Biegebereiche 3a aufweist, kann ebenfalls mittels einer Beaufschlagung'des Druck- 

raums mit Uberdruck erreicht werden, dass sich der Abstand zwischen Beaufschla- . 
gungselement 17 und Basiselement 9 reduziert bzw. dass sich die bei einer im drucklo- 
30 sen Zustand vorgespannt montierten Vorrichtung auf das zu beaufschlagende Objekt 



um 20.01.03 16:04 FAXG3 Nr: 620269 von NVS:FAXG3.I0.01 02/08927814850 (Seite 17 von 37) 



20.753 




.15 



20 



30 



15' ' • ' 

flbertragenen KrSfte reduzieren: Zusatzlich karin erreicht werden, dass bei einer Beauf- 
schlagung des Druckraums mit Unterdnlck die flbertragenen Krflfte erhoht werden, da 
, die Biegebereiche 3a bei einer derartigen Druckbeaufschlagung nach inrien bewegt 

werden sollen und sich demzufolge der Abstand zwischen Beaufschlagungselement 17 
5 undBasiselement9zu vergrSBern versucht. .' 

Die Wirkung der Vorrichtung 1 in Fig. 1 ist in Fig. 2 am Beispiel einer Lmearfuhrung 
29 dargestellt. Die linearfuhrung 29 umfasst einen Schhtten 31, auf dem ein beHebiges 
weiteres Objekt angeordnet bzw. mit dem ein beliebiges weiteres Objekt verbunden sein 
10 kann. Der Schlitten 3 1 ist mittels nfiber nicht dargestellter Rollen- oder Kugellager auf 

einer Schiene 33 gefOhrt. Die Vorrichtung 1 nacb Fig. 1 ist unterhalb einer Trageri>latte 
35 des Schlittens 31 .und seitlich neben dem Verlauf der Schiene 33 montiert. Hierzu 
kann die Halteplatte 9 in nicht nMher dargesteUter Weise mit der Unterseite der TrSger- 
platte 35 verbunden, beispielsweise verschraubt sein. 



Bei der DarsteUung in Fig. 2 ist davon ausgegangen, dass sich die Vorrichtung 1 in Fig. 
2b in druckbeaufechlagtem Zustand befindet, demzufolge die Biegebereiche 3a der 
Wandungselemente 3 gegeniiber dem drucklosen Zustand ( mit im Wesenriichen paral- 
lel und eben verlaufenden Druckbereichen) konvex nach auBen gebogen sind und infol- 
gedessen das Beaufschlagungselement 17 von einer . Beaufschlagungsflache 37 eines 
Objekts 39, auf dem die Schiene 33 montiert ist, abgehoben wurde. 

Die Funktionsweise einer derartigen Aqsfahrungsform einer Klemm- und/oder Brems- 
vorrichtung 1 in Verbindung mit einer Linearfuhrung 29 ist nochmals an Hand einer 
leicht abgewandelten Ausfuhrungsform in den Fig. 3a und Fig. 3b im Querschnitt dar- 
gestellt. Bei dieser Linearfuhrung 29 findet eine Klemm- und/oder Bremsvorrichtung 1 
in einer leicht abgeanderten Ausfllhrungsform Verwendung, bei der auch der obere 
Bereich bzw. das Basiselement 7 durch zwei Montageteile 41 gebildet ist, welche auf 
beiden Seiten von oberen Befestigungsbereicfien der Wandungselemente 3 angeordnet 
sind. Wie im Fall des Beaufschlagungselements 17 ist in diesem Fall zwischen den 
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oberen Befestigungsbereichen der Wandungselemente 3. ebenfaUs eine Abstands- 
und/oder Dichtelement 43 eingesetzt Das Verbinden der Montageteile 41, der oberen 
Befestigungsbereiche der Wandungselemente 3 und des dazwischen angeordneten Ab- 
stands- und/oder Dichtelement 43 kann wiederum .durch Verechrauben, Vernieten, 
5 VerschweiBen oder dergleichen erfolgeri. Das Basiselement 7 kann dann mit einer 

LSngsseite der Tnigexplatte 35 verbunden, beispielsweise verschraubt werden. Das 
Zufuhren des. Druckmediums kann beispielsweise durch einen oder mehrere Itahale 
(nicht dargestellt) im Basiselement 7 erfolgen, Teile der KanSle konnen hierzu in den 
jMontageteilen 41, den Befestigungsbereichen der Wandungselemente 3 bzw. den) Ab- 
10 stands- und/oder Dichtelement 43 vorgesehen sein. 

Fig. 3a zeigt den drucklosen Zustand der Vorrichtung L In diesem Zustand ist das Be- 
aufschlagungselement 17 mit einer vorbestimmten Kraft gegen die Beaufschlaguhgsfla- 
che 37 des Objekts 39 gepresst. Die- durch diesen vorgespahnten Montagezustand be- 
15 dingte leichte Krummung der Biegebereiche 3a der Wandungselemente 3 ist bei der 

Darstellung in Fig. 3a vernachlSssigt. Die Vorspannkraft kann dadurch bestimmt wer- 
den, dass das Beaufschlagungselement 17 im vorgespannten Montagezustand urn einen ' 
vorbestimmten Weg gegenttber dem entlasteten Zustand in Richtung auf das Basisele- 
ment 7 zu bewegt ist. 

20 

Bei einer Beaufschlagung des Druckraums zwischen den Wandungselementen 3 mit 
Druck durch das Zufuhren eines beliebigen Druckmediums, vorzugsweise Driickluft, 
werden die Biegebereiche 3a konvex nach auBen gebogen und demzufolge reduziert 
sich die Vorspannkraft bzw. wird das Beaufschlagungselement 17 letztlich voIlstMndig 
von der BeaufschlagungsMche 37 abgehoben. Hierdurch lMsst sich die Bremswiikung 
bzw. Klemmwirkung reduzieren oder volllcommen aufhfcberi. 

Die in Fig. 4 dargestellte Ausftthningsform einer Klemm- und/oder Brems vorrichtung 1 
entspricht im Wesentlichen den zuvor.eiiauterten Ausfdhrungsfoimen/ ZusatzUch wei- 
30 sen die Montageteile 41, welche vom Basiselement 7 umfasst sind bzw. dieses bilden, 
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zusatzlich AnschlSge 45 auf, die als begrenzende Elemente hinsichtlich der maximalen 
Kriimmung der Biegebereiche 3a der Wandungselemente 3 beriicken. Die Anschlage 45 
erstrecken sich vom oberen Bereich der Montageteile 41 aus in Richtung auf das Beauf- 
schlagungselement 17. Die Anschlage kdnnen sich selbstverstMndlich auch im Quer- 
schnitt tiber den gesamten Biegebereich 3a erstrecken. Die Anschlage 45 gewShrleisten 
somit, dass auch bei einer Oberschreitung des zulMssigen Maximaldrucks bei der Beauf- 
schlagung des zwischen den Wandungselementen 3 gebildeten Druckraums die Wan- 
dungen nicht zerstbrt werden bzw. im ZerstBrungsfall in der Umgebung sMmtliche Per- 
soneh oder Sacheh nicht beschadigt werden. 



Fig. 5 zeigt eine Anordnung bestehehd aus einern beaufschlagendem kreiszylindrischen 
Objekt 39, urn dessen Umfangsflache in aquidistanten AbstSnden 4 Klemm- und/oder 
Bremsvorrichtungen 1 angeordnet sind. Die einzelnen Vorrichtungen 1 konnen im We- 
sentlichen so ausgebildet sein, wie dies beispielsweise in den Fig. 3 oder 4 dargestellt 
15 ist. Der einzige Unterschied besteht darin, dass die Beaufschlagungselemente 17 an der 

Beaufschlagungsflache so ausgestaltet sind, dass die BeaufschlagungsflSche der Beauf- 
schlagungselemente 17 einen Radius aufweist, der dem Radius des zu beaufschlagenden 
kreiszylindrischen Objekts 39 entspricht. 

20 An dieser Stelle sei der Deutlichkeit halber nochmals darauf hingewiesen, dass bei alien 

bisher beschriebenen Ausfiihrungsformen von Klemm- und/oder Bremsvorrichtungen 1 
das Beaufschlagungselement und das Basiselement jeweils ausschlieMich Ober die 
Wandungselemente 3 verbunden sind. Die seitlichen Arme 25 bzw. 27 der Montageteile 
15 bzw. des Abstands- und/oder Dichtelements 19 dienen lediglich zur Fixierung der 
seitlichen Dichtelement 23. In gleicher Weise k6nnen sich (wie in Fig. 4 dargestell) 
.entsprechende kurze Haltearme von den Montageteilen 15 in Richtung auf das Beauf- 
schlagungselement 17 erstrecken, Auch diese dienen jedoch lediglich zur Halterung der 
seitlichen Dichtelemente 23. Zwischen den Stirnseiten der Arme 25, 27 unter der ent- 
sprechenden (kurzen) Anne der Montageteile 15 bzw. des dazwischen angeordneten 
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Abstands- und/oder Dichteelement 43 verbleibt ein Spalt, der eine entsprechende freie 
Bewegung des Beaufschlagungselements 17 gegenOber dem BaSiselement 7 erm5glicht. 

Die Klemm- und/oder Biemsvorrichtung 1 nach Fig. 6 ist rmgformig ausgebildet (Fig. 6 
zeigt nur einen balben Teilring), wobei die Vorrichtung 1 aus zwei radial geschlitzten, 
. nngformigen Wandungselementen 3« besteht, zwischen welchen im Bereich der inneren 
Befesugungsbereiche 13 der einzelnen Wandungen jeweils ein Abstands- und/oder 
Dichteletaent 19 angeordnet ist und im Bereich des rmgformigen Befesiigungsbereichs 
5 ein ringfermiges Abstands- und/oder Dichtelement 43. Zur Montage werden die 
Wandungselemente 3' in den Befesdgungsbemichen 5 und 13 mit den dazwischen 
angeordneten Abstands- und/oder Dichtelementen 43 bzw. 19 fest verbunden. Das Ver- 
binden kann beispielsweise durch Verschrauben, durch Vernieten, VerschweiBen oder 
dergleichen folgen. Auf diese Weise entsteht die in Fig. 6b dargestellte Klemm- 
und/oder Bremsvorrichtung 1, welche insgesamt ringfOrnrig ausgebildet isL Von dem • 
ringfSrmigen Basiselement 7 ausgehend erstrecken sich menrere Paare von Wandungen 
3 radial nach innen, welche jeweUs durch einen radial verlaufenden Scfalitz voneinander 
getrennt sind. Diese Wandungspaare sind jeweils mit einem Beaufschlagungselement 
17 verbunden, welche an der innenseitigen Stirnseite Umfangsabschnitte einer kreiszy- 
lindrischen Offhung definieren, in welcher ein Icreiszylindrisches Element beaufschlagt 
werden kann. Hierbei kann es sich urn eine rotierende Welle eines Antriebs oder der- 
gleichen handeln. Die. Funktionsweise dieser Vorrichtung entspricht analog der Funkti- 
onsweise, wie sie zuvor in Verbindung mit den Ausfflhrungsformen in den Figuren 1 bis 
5 erMutert wurde. 

Die Ausruhrungsform nach Fig. 6 kann so gestaltet sein, dass zwischen jedem Wan- 
dungspaar ein abgeschlossener Druckraum definiert wird. ffierzu mUsste beispielsweise 
. m den den radial verlaufenden Schlitzen benachbarten Teilen der Wandungen ein 
Dichtelement gehalten sein, das beispielsweise eingeklebt werden kann. Eine separate 
Ansteuerung der einzelnen Beaufschlagungselemente 17 ist bei dieser Ausfuhrungsfonn 
jedoch nicht notig. Aus diesem Grund bietet es sich an, samtliche Druckraume, die 
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durch die Paare. von Wandurigen definiert werden, zu einem gemeinsamten Druckraum 
miteinander zu verbinden. 

Hierzu ist bei der in Fig. 6 dargestellten Ausflihningsfonn ein ringfbrmiges Schlaucb, 
5 element 47 zwischen den Biegebereichen 3a der Wandungselemente 3 eingesetzt. 

Diesem Schlauchelement 47 kann in nicht naher dargestellter Weise das Druckmedium 
zugefuhrt werden. Auf diese Weise werden bei einer Dxuckbeaufschlagung samtliche 
Paare von Wandungen gleichmafiig beaufschlagt und die betreffenden Biegebereiche 3a 
10 bei einer .Beaufschlagung mit Oberdruck nach auBen gebogen. Dabei sei wiederum 

davon ausgegangen, dass der in Fig, 6 dargestellte Zustand der Klemm- und/oder 
Bremsvorrichtung 1 der druckbeaufschlagte Zustand ist. 



Bei dieser Ausgestaltung verlaufen die Biegebereiche 3a im drucklosen Zustand im 
Wesentlichen parallel (abgesehen von der oben angesprochenen geringfugigen konve- 
xen Ausbildung zur Definition einer PraTerenzrichtung der Biegung bei Beaufechlagung 
der Beaufschlagungselemente 17 im drucklosen Zustand). 

i 

Es kann sich bei der in Fig. 6 dargestellten Vorriohtung 1 jedoch auch um eine Vor- 
20 richtung im drucklosen Zustand handeln. Diese Vorrichtung kann dann auch so ver- 

wendet werden, dass bei einer Beaufschlagung des Druckraums mit Unterdruck eine 
Bewegung der einzelnen Beaufschlagungselemente 17 nach innen erfolgt Hierzu 
miissten die Wandungen des Schlauchrings 47 in den Biegebereichen 3a. jedoch so fest 
mit den Ihnenwandungen der Wandungselemente 3'verbunden sein, dass entsprechende 
einwMrts gerichtete Krafte auf die Biegebereiche flbertragen werden konnenf Nach einer 
anderen,. nicht naher dargestellten Ausfuhrungsform ksnnen in den radialen Schlitzen 
jedoch wiederum seidiche Dichtelemente'gehalten sein, die eine Abdichtuhg der einzel^ 
nen Druckraume zwischen den einzelnen Biegebereichen 3a bewirkeh. 
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. Die Ausfmirungsfbrm einer Klemm- und/oder Bremsvorrichtung nach Fig 7 enspricht 
weitestgehend in Fig. 6 dargestellten Ausfiihrungsform, joch sind bei dieser Ausfilh- 
rungsfoito zwei kreisringfdrmige Dichtelemente 49 zwischen den kreisringfSnnigen, 
radial geschlitzten Wandungselementen 3' gehalten. Die Fixierung der Dichtungsele- 
mente 49 erfolgt im aufieren ringfdnnigen Bereich der Befestigungsbereiche 5 der 
Wandungselemente 3^ und in den inneren Befestigungsbereichen J3 der einzelnen 

.Wandungen 3. 

AbschlieBend sei daraufhin gewiesen, dass samtliche Merkmale, die vorstehend in Ver- 
bindung mit einzelnen bestimmten Aiwfuhrungsformen naher erlSutert sind, auch mit 
anderen Ausfiihrungsformen einsetzbar sind, soweit dies sinnvoll ist Beispielsweise 
konnen selbstverstandlich auch die Ausfunrungsformeri nach den Fig. 6 und 7 entspre- 
chende Anscblage zur Begrenzung der Biegbewegungen der Biegebereiche 3a der ein- 
zelnen Wandungen 3 aufweisen. 
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PatentansprUche , 

1. Klemm- und/oder Bremsvorrichtung 

* 

a) mit einem Basiselement (7), welches tiber zwei benachbarte Wandungen (3) 
mit einem Beaufschlagungselement (17) verbunden ist, iiber welches die er- 
zeugten Klemm- und/oder Bremskrafte auf ein Objekt (39) tibertragbar sind, 

b) wobei die zwei benachbarten Wandungen (3)einen mit Druck oder Unter- 
druck beaufschlagbaren im Wesentlichen abgedichteten Dnickraum definie- 
ren, 

15 c > w °t> e i die zwei Wandungen (3) jeweils einen Biegebereich (3a) aufweisen, 

der so zugfest und dennoch so elastisch biegbar ausgebildet ist, dass die 
Biegebereiche (3a) zwischen dem Basiselement (7) und dem Beaufschla- 
gungselement (17) ein federndes Element bilden, dass tiber das Beaufschla- 
gungselement (17) im drucklosen Einbauzustand der Klemm- und/oder 

20 Bjemsvorrichtung (1) eine vorbestimmte Klemm- und/oder Bremskraft auf 

das Objekt (39) ausiibbar ist, und 



30 



d) wobei die zwei Wandungen (3) und deren Biegebereiche (3a) so gestaltet 
sind, dass bei einer Beaufschlagung des Druckraums mit tFber- oder Unter- 
. druck in Folge einer Anderung der Kriimmung der Biegebereiche (3a) eine 
Anderung der durch das Beaufschlagungselement (17) auf das Objekt (39) 
Ubertragenen Klemm- und/bder Bremskrafte bewirkt wird oder eine Bewe- 
gung des Beaufschlagungselements (17) in Richtung auf das Basiselement 
(7) oder von diesem weg erfolgt. 
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2. • Vorachtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die Wandungen (3) 
und deren Biegebereiche (3a) so ausgebildet und dimensioniert sind, dass bei ei- 
ner Beaufscblaguhg des Druckraums mit ttber- oder Unterdruck in Folge einer 
VergroBerung der Krummung der Biegebereiche (3a) eine Reduzierung der durch 
das Beaufschlagungselement (17) auf das Objekt (39) . Obertragenen Klemm- 
und/oder Bremskrafte bewirkt wird oder eine . Bewegung des Beaufschlagungs- 
elements (17) in Richtung auf das Basiselement (7) erfolgt " ' • . 

• 3. Vorachtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass die Biege- 
bereiche (3a) im drucklosen Zustand im Wesentlichen parallel verlaufen; und vor- 
zugsweise einen geringen Abstand aufweisen, der im Bereich von 0,1 mm bis 10 
mm, vorzugsweise von 1 nun bis 5 mm liegt. 
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4. Vorachtung nach eihem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeich- 
net, dass die Wandungen (3) als separate Teile ausgebildet sind und einen Befes- 
ugungsbereich (5) aufweisen, mit welchem die Wandungen (3), vorzugsweise 
druckdicht mit dem Basiselement (7) verbunden sindj oder dass die Befesugungs- 
bereiche (5) so gestaltet sind, dass sie nach dem vorzugsweise druckdichten Ver- 
binden miteinander das Basisteil (7) bilden. 

5. Vorachtung nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, dass die Wandungen (3) 
im Bereich des Basiselements (7) jeweils einen rechtwinkelig abgewinkelten Be- 
festigungsbereich (15) aufweisen und dass die Befestigungsbereiche (5) vorzugs- 
weise druckdicht mit einem im Wesentlichen quer zu den Biegebereichen (3a) 
verlaufenden Basiselement (7) verbunden sind, das vorzugsweise eine Halteplatte 
umfasst. 

5. Vorachtung nach einem der vorhergehenden Ansprilche, dadurch gekennzeich- 
net, dass dass die Wandungen (3) als separate Teile ausgebildet sind und einen 
Befestigungsbereich (13) aufweisen, mit welchem die Wandungen (3) vorzugs- 
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weise druckdicht mit dem Beaufschlagungselement (17) verbunden sind, oder 
dass die Befestiguhgsbereiche (13) so gestaltef sind, dass sia nach deni vorzugs- 
weise druckdichten Verbinden miteinander das Beaufschlagungselement (17) Wi- 
den. 

Vprrichtung nach .einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeich- 
net, dass der Druckraum an den Seitenbereiche der Wandungen (3) mittels s'tumpf 
daran anschlieBender seitlicher Dichtelemente (23) abgedichtet ist, welche vor- 
zugsweise aus Knnststoff oder Gummi bestehen. 

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 4 bis 7; dadurch gekennzeichnet, dass 
zwischen den als separate Teile ausgebildeten Wandungen (3) im Bereich des Ba- 
siselements (7) und/oder des Beaufschlagungselements (17) ein Abstands- 
und/oder Dichtelement ( 1 9, 43) eingesetzt ist. 



9. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 7 und 8, dadurch gekennzeichnet, dass 
sich ausgehend vojn Basiselement (7) oder Beaufschlagungselement (17) ein 
Haltearm (25, 27) fur das betreffende seitliche Dichtelement (23) in Richtung auf 
das Beaufschlagungselement (17) oder das Basiselement (7) erstreckt, wobei das 
20 seitliche Dichtelement (23) vorzugsweise zwischen den seitlichen Stimflachen der 

Wandungen (3) und dem Haltearm (25, 27) angeordnet ist. 



10. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeich- 
net, dass der Bewegungsweg der Biegebewegung der Biegebereiche (3a) Wan- 
dungen (3) bei Druckbeaufschlagung durch einen mechanischen Anschlag (45) 
begrenzt ist, wbbei der Anschlag (45) vorzugsweise mit dem Basiselement (7) 
verbunden ist. 
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1 1. Vorrichtung nach einem der vorh^rgehenden Anspriiche, dadurch gekennzeich- P 
net, dass mit einem Basiselement (7) mehrere Beaufschlagungselemente (17) tiber ! 
jeweils zwei Wandungen (3) verbunden sind. 



5 . 12. Vorrichtung nach Anspruch 11, dadurch gekennzeichnet, dass das Basiselement 
• . ' (7) ringf&rmig, vorzugsweise kreisringfbrmig ausgebildet ist. 

13. Vorrichtung nach Anspruch 12, dadurch gekennzeichnet, dass die Beaufschla- 
gungselemente (17) innerhalb des Basiselements (7) angeordnet sind und vor- 

1 0 zugsweise einen kreisringfdrmigen Klemmbereich definieren. 

14. Vorrichtung nach Anspruch 12 oder 13, dadurch gekennzeichnet, dass die Paare 
von Wandungen (3) in jeweils einer Ebene liegen und eng benachbart sind . 

15 15 * Vorrichtung nach Aiispruch 14, dadurch gekennzeichnet, dass die Paare von 

Wandungen (3) durch zwei Wandungselemente gebildet sind, welche als ringfor- 
mige, vorzugsweise radial geschlitzte Platten ausgebildet sind, wobei in den Wan- 
dungsbereichen zwischen den Schlitzen die Biegebereiche (3a) gebildet sind, an 
deren Enden jeweils ein Befestigungsbereich (13) vorgesehen ist, welcher mit 

20 dem jeweiligen Beaufschlagungselement (17) verbunden ist oder dieses bildet, 

und wobei der zusammenhMngende Bereich der Wandungselemente einen weite- 
ren Befestigungsbereich (5) bildet, der mit dem Basiselement (7) verbunden ist o- 
der dieses bildet ' 



16. Vorrichtung nach Anspruch 15, dadurch gekennzeichnet, dass* zwischen den 
Wandungselementen zwei ringf6rmige Dichtelemente (49) vorgesehen sind, die 
- einen gemeinsamen Druckraum fur die Paare von Wandungen (3) bilden, wobei 
die Dichtelemente (49) vorzugsweise dichtend zwischen den BefestigUngsberei- 
chen (5, 13) der Wandungselemente gehalten sind. 
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17. Voirichtung nach Anspruch 15, dadurch gekennzeichnet, dass zwischen den 
Biegebereichen (3a) der Wandungselemente ein Schlauchringelement (47) vorge- 
sehen ist, welches einen gemeinsamen Druckraum ftlr die Paare von Wandung 
(3)bilden. • • 



;en 
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